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施工准备

1. 设备及材料要求

设备及材料均符合国家或部颁发现行技术标准，符合设计要求，并有出厂合格证。设备应有铭牌，并注明厂家名称，附件、设备齐全。

安装使用的材料：型钢应无明显锈蚀，并有材质证明。二次接线导线应有带“长城”标志的合格证。所有固定连接螺栓必须使用镀锌制品，平、弹垫齐全。

2. 主要机具

安装工具：台钻、手电钻、电锤、砂轮、电焊机、气焊工具等。

测试检验工具：兆欧表、万用表、水平尺、电笔、钢卷尺、塞尺、线坠等。

3. 作业条件

土建施工条件：土建工程室内地面、墙面、屋顶施工完毕，门窗、玻璃安装完善，门上锁。

施工图纸、技术资料齐全。技术、安全、消防措施落实。

设备、材料齐全，并运至现场仓库。

第1章 操作工艺

第2章 成品保护

设备运到现场后，暂不安装就位，应及时用苫布盖好，并把苫布绑扎牢固，防止设备风吹、日晒或雨淋。设备搬运过程中，不许将设备倒立，防止设备油漆、电器元件损坏。设备安装完毕后，暂时不能送电运行，变配电室门、窗要封闭，设人看守。未经允许不得拆卸设备零件及仪表等，防止损坏或丢失。

第3章 应注意的质量问题

成套配电柜（盘）及动力开关柜安装应注意的质量问题见表4

                  常产生的质量问题及防治措施                   表4

	序 号
	常产生的质量问题
	防 治 措 施

	1
	基础型钢焊接处焊渣清理不净，除锈不净，油漆涂刷不均匀，有漏刷现象
	提高质量意识，加强作业者责任心，做好

工序搭接和自、互检检查

	
	
	

	2
	柜（盘）内，电器元件、瓷件油漆损坏
	加强责任心，保护措施具体

	
	
	

	3
	柜（盘）内控制线压接不紧，接线错误
	加强技术学习，提高技术素质，加强学习，提高工作责任心

	
	
	

	4
	手车式柜二次小线回路辅助开关切换失灵，机械性能差
	反复试验调整，达不到要求的部件

要求厂方更换
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